Neautorizovany tisk

PODNIKOVA NORMA PND 5-002-96
m Paska z PVC-P druh 856
Uginnost od: 18.02.2017 Vydanié.: 3

1 VSeobech

Tato podnikové norma plati pro pasku z PVC-P drb. aska je vyrobena z valcované folie z
meékéeného polyvinylchlorididezanim na poZadovanotldi.

Péaska se vyrabi z receptur, které neobsahujidtdatnékcovadla - ozné&eni roli bilou etiketou s
cervenym napisem NEWT ato félie neni testovana na obsah ftakimize obsahovat vice nez 0,1 %
ftalat.

2 Pouziti
Paska je utrena pedevsim jako upinaci paska pro zahréskeé ely.

Manipulaci s paskou Ize provétdza teplot od +5 °C do +40 °CriReplotach nizSich nez 0 °C paska
kiehne a je nebezpigejiho popraskani.

3 Technické nalezitosti objednavky

V objednavce musi byt uvedeno:
a) nazev vyrobku, druh;

b) roznéry v mm (Sika, tlou¥ka);
C) mnozZstvi;

d) ¢islo PND.

4 Technické pozadavky

4.1 Vzhled a provedeni

Péaska musi vyhovovat PN 4559/2001 a musi svym @ehtea provedenim odpovidat srovnavacimu
vzorku vyrobce.

4.2 Barva

Paska se vyrabi transparentni v Bgyelyvinylchloridu.

4.3 Roznéry

Sirka [mm] Tlou&’ka [mm] MnoZstvi pasky v kotaii [m]
15+1 0,15 + 0,02 50

Na zéklad pozadavku zékaznika Ize pasku wytaly jinych predem vzajemhdohodnutych rozenect.
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4.4 Vlastnosti

Vlastnost Hodnota Jednotka ZkuSebni norma
Tvrdost @i (23 + 2) °C 84+3 Sh A CSN EN ISO 868
(po uplynuti 3 s)
Hustota(informativni hodnota) 1,26 glem CSN EN ISO 1183-1
metoda imerzni
Mez pevnosti v tahuipptetrZzeni, min. 15 MPa CSN EN ISO 527-1
CSN EN ISO 527-3
Porgrné prodlouZeniip pretrzeni, min. 200 % zkus. tleso typ 5
rychl. 500 mm/min

5 Zkouseni

5.1 ZkuSebni normy a metody jsou uvedeny v tabulastrwosti \&l. 4.4, gipadré v dalSichélancich
této kapitoly.

5.2 VSeobecné zkuSebni podminky

PodleCSN EN ISO 291, progdi 23/50, pokud neni ¥iglusné zkusebni metéddvedeno jinak.

5.3 Vzhled a provedeni
Kontroluje se vizualéizda odpovidél. 4.1 této PND.

5.4 Roznéry

Sitka se néii kovovym metrem siesnosti 1 mm, tlot&a félie se ngti podleCSN 64 0181, metoda
A, pritlacnd sila 2N.

5.5 Prowrovani dodavek

Prowtovani dodavek se wipad reklamace provadi pod{&SN 1SO 2859-jednim vylgrer,
pripustnd urovi jakosti AQL = 4,0; kontrolni UroveS-1. Velikost dodavky pro v vzorki je
uréena potem dodanych kg (ks) vyrobku. Vzorky jsou z&&gmnosti vyrobce a odbatele z dodavky
vybrany nahod& Na vzorcich se provedou zkousky paraii, které jsou fednttem ipadné
reklamace. Velikost vzorku je ¢gna patebami zkousky, kterd se na vzorcich bude prétvad

6 Znakeni

Kazda obalové jednotka pésky je dpat samolepici etiketou &tito Udaji:

a) vyrobce;

b) nazev vyrobku, druh;

c) rozméry v mm (Stka, tlou$ka);
d) mnoZstvi;

e)¢islo PND;

f) datum vyrobyjméno pracovnik.

7 Baleni
Paska navinuté do kotdiuse vklada do lepenkovych beden (69 kétdledna). Kazda bedna je

opatena Stitkem sifslusnymi Gdaji znéeni. Bedny se ukladaji n@edénou paletuNaplrena palet
je fixovana ovinutim pitaZznou PE fol.
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8 Doprava

Péaska se dopravuje v suchyeistych a krytych dopravnich présticich.Nesmi se fepravove
spolen¢ s organickymi rozpoudtly vSeho druhu, kyselinami a chemikéliemi, u nidehi zargena
chemicka net#nost k gepravované pascetifizsich teplotach nez 0 °C musi byt kateypasky
zabezpeéeny proti ndrazu tak, aby nedoslo k jejich mecHeéritu poSkozenidhem gepravy a
prekladani.

9 Skladovani

PodleC'SN 64 0090 fi teplo +5 °C aZ +35 °C.

10 Souvisejici normy

CSN EN ISO 291 Plasty - Standardni ptesi pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527-1 Plasty - Stanoveni tahovych vlastna$ast 1: Zakladni principy

CSN EN ISO 527-3 Plasty - Stanoveni tahovych vlastra$ast 3: Zkusebni podminky pro félie a
desky

CSN EN ISO 868 Plasty a ebonit - Stanoveni tvrddtatevanim hrotu tvrdogru (tvrdost
Shore)

CSN EN ISO 1183-1 Plasty - Metody stanoveni hustetghtenych plast - Cast 1: Imerzni metoda,
metoda s kapalinovym pyknometrem a titrametoda.

CSN ISO 2859-1 Statistick&@jimky srovnavanim€ast 1: Pejimaci plany AQL pro kontrolu
kazdé davky v sérii

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrdlkplast
CSN 64 0181 Plasty - Metody stanoveni titkysfolii a desek
PN 4559/2001 Vzhled a provedeni technickych PV@#Pyalcovanych folii, PVC-P

potisgnych félii, PVC-P laminovanych félii,ipvijenych aezanych folii
(vnitropodnikova norma vyrobce)

Kdo

Kdy

Pro koho - -
Cislo vytisku

Konec dokumentu
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