Neautorizovany tisk

PODNIKOVA NORMA PND 5-052-95 ML 35

m Félie z PVC-P druh 903

Uginnost od: 31.03.2014 Vydanié.: 9

1 VSeobech

Tato podnikova norma plati pro dodavani félie z PR'@rekéeného polyvinylchloridu) druB03
Fdlie je vyrobena ze s#si polyvinylchloridy, zmékéovadel, stabilizatdra dalSich fisad technologii
véalcovani.

Fdlie se vyrabi z receptur, které neobsahuji fbathzntkcovadla - oznéeni roli bilou etiketou s
cervenym napisem NEWTato félie neni testovana na obsah ftaktmze obsahovat vice nez 0,1 %
ftalati.

Na poZadavek zakaznika Ize vyrobit variantu folie yyrobky pro dti do ti let - ozn&eni roli

modrou etiketov nazvu P“ za druhovynxislem). Tato folie je testovana na obsah fta(atax. do
0,1 %) - je garantovano plmni naizeni E< 1907/2006 (REACH),ffloha XVII, poloZky 51 a 52.

Vzhledem k poZadawin zakaznika na specialni vlastnosti folie Sgenvyralst folie z receptur,
které obsahuiji ftalatova zkéovadla, pipadr jiné specialni komponenty - ozfeni roli Zlutou
etiketou

2 Pouziti
2.1 Fdlie se pouziva pro vyrobu kandalge galanterie.

2.2 Manipulaci s folii I1ze provéatt v rozmezi teplot od +5 °C do +40 °C. Fdlii je moZpojovat

lepenim nebo vysokofrekvénim svaovanim.

V ptipact pouZiti (spojovani) vice typ(druhi) folii pro jeden vyrobek jetéba dbat nasledujicich

zasad:

a) nutno kombinovat vyhradridlie od jednoho vyrobce;

b) kombinovat félie s etiketami stejné barvy;

¢) nutno kombinovat félieiblizné stejné tvrdosti;

d) na vyrobku musi byt vS8echny pouzité folie or@diny shodnym sénem (dano sirem vyroby a
navinutim role).

Pri nedodrzZenidchto zasad ize dojit ke kvalitativnim zemam fdlie (zvirni, zména barvy apod.),

za které vyrobce netu

3 Technické nalezitosti objednavky

V objednavce musi byt uvedeno:

a) nazev vyrobku, druh, varianta (pokud je poZzadova);
b) rozrméry v mm (Stka, tlou$ka);

C) mnoZstvi vm (ﬁ);

d) barva, tvrdost;

e) ¢islo PND.
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4 Technické pozadavky

4.1 Vzhled a provedeni

Fdlie je opatena chemickym dezénovanim, ma snizenou lepivossi Mdnovovat PN 4559/2001 a
musi svym vzhledem a provedenim odpovidat srovidaezorku vyrobce.

4.2 Barva

Folie se vyrabi transparentni,iznobarevném provedeni podle vzorniku vyrobce.

4.3 Roznéry

Tlou&’ka [mm] Sirka [mm)] MnoZstvi navinu v roli [m]
150 protl. (0,08 - 0,14) mm
(g’gg - 8'38) : 8'82 (800 - 1400) +10 | 100 pro tl. (0,15 - 0,20) mm
(0,26 -0,30) £ 0, 50 protl. (0,21 - 0,30) mm

Kazdy navin félie v roli obsahuje na 3,6 %folie nad jmenovité mnozstvi jako nahradu za sréderadn
zacatel.

4.4 Vlastnosti

Vlastnost Hodnota Jednotka ZkuSebni norma
Hustota (informativni hodnota) 1,29 g/cm3 CSN EN ISO 1183-1
1,30 metoda imerzni
Tvrdost g (23 £ 2) °C 55+3 ShD CSN EN ISO 868
60+3 po uplynuti 3 s
63+3
65+3
Mez pevnosti v tahuippietrzeni, min. 18 MPa CSN EN ISO 527-1
CSN EN ISO 527-3
Ponérné prodlouzeniip pretrzeni, min. 150 % zkus. tleso typ 5
rychl.500 mm/min
Rozngrova stalost (6 min, 125 °C), max. +6 % CSN 64 0610
Bo¢ni vysunuti navindezané folie +2 mm PN 4542/97

5 Zkouseni

5.1 ZkuSebni normy a metody jsou uvedeny v tabulastwosti \&l. 4.4, gipadré v dalSichélancich
této kapitoly.

5.2 VSeobecné zkuSebni podminky

PodleCSN EN ISO 291, progdi 23/50, pokud neni ¥iglusné zkusebni metéddvedeno jinak.

5.3 Vzhled a provedeni

Kontroluje se vizualéizda félie odpovidél. 4.1.
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5.4 Barva

PodleCSN EN 20105-A02Dovolena zrina ve vybarveni do 3. stupedé stupnice proti
srovnavacimu vzorku se za vadu nepovaZuje.

5.5 Roznéry

Sitka se n&ii kovovym metrem siesnosti 1 mm, tloti&a félie se n#ii podleCSN 64 0181, metoda
A, pritla¢nd sila 2\N.

5.6 Prowrovani dodavek

Prowiovani dodavek se wipacs reklamace provadi pod{&SN ISO 2859-jednim vylgrerr,
pripustna drove jakosti AQL = 4,0; kontrolni uroveS-1. Velikost dodavky pro vy vzorki je
uréena paétem dodanych Fn/yrobku. Vzorky jsou zaiftomnosti vyrobce a odbatele z dodavky
vybrany nahod& Na vzorcich se provedou zkouSky parar, které jsou fednetem gipadné
reklamace. Velikost vzorku je t&na patebami zkousky, ktera se na vzorcich bude prétvad

6 Znakeni

KaZda role félie je op&tna samolepici etiketodiplusné barvy s Gdaji (vyrobce, nazev vyrobku,
rozmery, mnozstvi, barva, vzor atd.).

7 Baleni

Folie se naviji na papiroveé trubice do roli. Kazlé folie je zabalena datpového pasu PE Mirelon
a opatena samolepici etiketou. Takttigravené role jsou hiiukladany na paletu nebo jsou jest
jednotliw vioZeny do hadice PE a ukladany nag¢. Paleta s rolemi jefptaZzena paletizaim pytlem
a pak je cela paleta fixovanaimznou folii.

Kotoueky fezané folie opaené samolepici etiketou se zaaim (u Siky do 89 mm se samolepici
etiketou znai pouze vrchni viko obalové jednotky) se ukladajitikalre ve vrstvach na paletu nebo
se ukladaji do lepenkovych beden, které se ukladagaletuNaplnina paleta jeigtazen
paletiz&nim pytlem a pak se ovinetpgaznou PE folii.

8 Doprava
Fdlie se dopravuje v suchyatistych a krytych dopravnich préeticichNesmi se fepravove
spole&né s organickymi rozpoustlly vSeho druhu, kyselinami a chemikaliemi, u niclehi zartena

chemické net@nost k fepravovaneé félii. Role folie musi byt zabegery proti narazu tak, aby
nedoslo k jejich poskozenéhem gepravy a pekladani, zejménaripgeplo® nizsi nez 0 °C.

9 Skladovani

PodleC'SN 64 0090, §i teplo& +5 °C az +35 °C.

10 Nakladani s odpadem

Odpad z polyvinylchloridje ve smyslu zakona o odpadech povaZovan za osidpai. Cisty odpad
je mozno recyklovi. Odpad nevhodny k recyklaci I1ze spalovat ve speoh odpail schvalenych
pro tento del (odpad obsahuje vazany chigmjipadré skladkovat. Se zr&tenym odpadem jer¢ba
nakladat podle druhu z&iétujici latky v souladu se zakonem o odpadech.
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11 Souvisejici normy

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrdlkplast
CSN 64 0181 Plasty - Metody stanoveni tidgysfolii a desek
CSN 64 0610 ZkouSeni pldst Stanoveni roz#rove stalosti folii

CSN EN ISO 291 Plasty - Standardni predt pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527-1 Plasty - Stanoveni tahovych vlastna@$st 1: Zakladni principy

CSN EN ISO 527-3 Plasty - Stanoveni tahovych vlastna$ast 3: Zkusebni podminky pro félie a
desky

CSN EN ISO 868 Plasty a ebonit - Stanoveni tvrdattovanim hrotu tvrdorru (tvrdost
Shore)

CSN EN ISO 1183-1 Plasty - Metody stanoveni hustetghtenych plast - Cast 1: Imerzni metoda,
metoda s kapalinovym pyknometrem a titrtametoda

CSN EN 20105-A02 Textilie - Zkousky stalobarevnogiiast A02: Sedéa stupnice pro hodnoceni
zmeny odstinu

CSN ISO 2859-1 Statistickégjimky srovnavanim€ast 1: Bejimaci plany AQL pro kontrolu
kazdé davky v sérii

PN 4542/97 Stanoveni Biho vysunuti navilroli folii (vnitropodnikova norma vyrobce)

PN 4559/2001 Vzhled a provedeni technickych PV@HPyalcovanych folii, PVC-P
potis&nych folii, PVC-P laminovanych félii,ipvijenych aezanych folii
(vnitropodnikova norma vyrobce)

Kdo

Kdy

Pro koho - -
Cislo vytisku

Konec dokumentu
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