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1 VsSeobecné

Tato podnikova norma plati pro dodavani fdlie z PVC-P druh 843. Félie z PVC-P (m&kceného
polyvinylchloridu) druh 843 (déle jen f6lie) je vyrobena ze smési polyvinylchloridu, zmé&k&ovadel,
stabilizatorti a dalSich pfisad technologii vilcovani.

Félie se vyrabi z receptur, které neobsahuji ftalitovd zmékcovadla - oznaceni roli bilou etiketou s
Cervenym napisem NEW. Tato folie neni testovana na obsah ftalath a miaze obsahovat vice nez 0,1 %
ftalatd.

Na poZadavek zakaznika lze vyrobit variantu folie pro vyrobky pro déti do tff let - oznaceni roli
modrou etiketou (v nazvu ,,D* za druhovym ¢islem). Tato félie je testovana na obsah ftalati (max. do
0,1 %) - je garantovano plnéni nafizeni ES 1907/2006 (REACH), piiloha XVII, poloZky 51 a 52.

Vzhledem k poZadavkim zékaznika na specialni vlastnosti folie se miize vyrabét f6lie z receptur,
které obsahuji ftalatova zmékcovadla, piipadné jiné specidlni komponenty - oznaceni roli Zlutou
etiketou.

2 Pouziti

2.1 Folie je urcena predevsim pro pouziti v galanternim primyslu. Folii neni vhodné pouZivat na
vyrobky, které jsou vystaveny piimym vliviim povétrnostniho starnuti a zejména slunecnimu zafeni.

2.2 Manipulaci s folii Ize provadét za teplot od +5 °C do +40 °C. Félie miZe byt fezana, stifhana a

sesivana jehlami s kulatym i ostrym hrotem, pfi¢emzZ na délce 10 mm mohou byt nejvice 3-4 stehy.

Félii je moZno rovnéZ spojovat lepenim nebo svafovanim vysokofrekvenénim proudem. V piipadé

pouZiti (spojovani) vice typt (druhit) folii pro jeden vyrobek je tfeba dbat nasledujicich zasad:

a) nutno kombinovat vyhradné f6lie od jednoho vyrobce;

b) kombinovat félie s etiketami stejné barvy;

¢) nutno kombinovat f6lie pfiblizné stejné tvrdosti;

d) na vyrobku musi byt v§echny pouZité f6lie orientoviny shodnym smérem (dano smérem vyroby a
navinutim role).

Pti nedodrZeni téchto zdsad miZe dojit ke kvalitativnim zménam félie (zvlnéni, zména barvy apod.),
za které vyrobce nerudi.

3 Technické nalezZitosti objednavky

V objednéavce musi byt uvedeno:
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a) nazev vyrobku, druh, varianta (pokud je poZadovano D);
b) mnoZstvi v m (mz);

c¢) rozméery v mm ($itka x tloustka);

d) barva, dezén, tvrdost;

e) Cislo PND.
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4 Technické pozadavky

4.1 Vzhled a provedeni

Félie se vyrabi hladka nebo dezénovana. Povrch f6lie musi byt stejnomérny, bez necistot a trhlin.
Musi vyhovovat PN 4559/2001 a svym vzhledem a provedenim odpovidat srovnavacimu vzorku
vyrobce.

4.2 Barva

Folie se vyrabi transparentni, v riznych barevnych odstinech podle vzorniku vyrobce.

4.3 Rozméry

4.3.1

Tloustka Sitka Mnozstvi folie v roli [m] *)

[mm] [mm] nepievijend folie previjena folie

100 pro tl. (0,10 - 0,14) mm
150 pro tl. (0,10 - 0,14) mm | 80 pro tl. (0,15 - 0,19) mm
(800 - 1500) =10 | 100 pro tl. (0,15 - 0,20) mm | 60 pro tl. (0,20 - 0,25) mm
50 pro tl. (0,21 - 0,30) mm | 50 pro tl. (0,26 - 0,35) mm
35 pro tl. 0,15 mm

(0,10 - 0,25) £ 0,02
(0,26 - 0,30) £ 0,03

*) Kazdy navin folie v roli obsahuje navic 3,6 % fé6lie nad jmenovité mnoZstvi jako ndhradu za sraZeni a vadny

zacatek.
Pfedem lze dohodnout jinou délku nivinu.

4.3.2 Na pozadavek zdkaznika se vyrabi folie fezana.

Tloustka Sitka Mnozstvi félie v roli
[mm] [mm] [m] [m]
0,20 £ 0,02 25+1 50 1,25
0,10 £ 0,02 660 £2 500 330

4.4 Vlastnosti

Vlastnost Hodnota Jednotka ZkuSebni norma
Tvrdost pii (23 + 2) °C, min. 81£3 Sh A CSN EN ISO 868
82 +3 po uplynuti 3 s
85+3
88+3
Hustota (informativni hodnota) 1,28 g/cm3 CSN EN ISO 1183-1
metoda imerzni
Mez pevnosti v tahu pfi pfetrZeni, min. 14 MPa @SN ENISO 527-1
CSN EN ISO 527-3
Pomérné prodlouZeni pii pietrZzeni, min. 200 % zkus. t¢leso typ 5
rychl.500 mm/min
Rozmérova stalost tl. (0,10 - 0,13) mm +12 % CSN 64 0610
(125 °C/6 min), max. tl. (0,14 - 0,15) mm +£10
tl. (0,16 - 0,30) mm +8
Bo¢ni vysunuti ndvinu fezané f6lie +2 mm PN 4542/97
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5 ZkouSeni

5.1 ZkuSebni normy a metody jsou uvedeny v tabulce vlastnosti v €l. 4.4, pfipadné v dalSich ¢lancich
této kapitoly.
5.2 Vseobecné zkusebni podminky

Podle CSN EN ISO 291, prostiedi 23/50, pokud nenf v piislu$né zkusebni metodé uvedeno jinak.

5.3 Vzhled a provedeni

Kontroluje se vizudlné zda odpovida ¢l. 4.1 této PND.

5.4 Barva

Podle CSN EN 20105-A02. Dovolena zmé&na ve vybarveni do 3. stupné $edé stupnice proti barevnici
se za vadu nepovazuje.

5.5 Rozméry

Sitka félie se m&fi kovovym metrem s pesnosti 1 mm, tloustka félie se mé¥i podle CSN 64 0181,
metoda A, ptitlacna sila 2 N.

5.6 Provérovani dodavek

Provétovani dodavek se v piipadé reklamace provadi podle CSN ISO 2859-1 jednim vybérem,
pripustna droven jakosti AQL = 4,0; kontrolni droven S-1. Velikost dodavky pro vybér vzorki je
uréena poc¢tem dodanych m (mz) vyrobku. Vzorky jsou za pfitomnosti vyrobce a odbératele z dod4dvky
vybrany ndhodné. Na vzorcich se provedou zkousky parametri, které jsou predmétem piipadné
reklamace. Velikost vzorku je urcena potiebami zkousky, kterd se na vzorcich bude provadeét.

6 Znaceni

Kazda4 role félie je opatfena samolepici etiketou piislusné barvy s tdaji (vyrobce, ndzev vyrobku,
rozméry, mnozstvi, barva, vzor atd.)

7 Baleni

Félie se naviji na papirové trubice do roli.

7.1 Role folie zabalené do lehceného PE Mirelon a opatfené samolepici etiketou se znacenim se
ukladaji na dfevéné palety. Pies naplnénou paletu je pietaZen paletizacni pytel a cela paleta je
fixovana ovinutim prutaznou PE f6lii.

7.2 Role félie zabalené do lehceného PE Mirelon a vloZené do PE hadice nebo jen vloZzené do PE
hadice a opatfené samolepici etiketou se znacenim se ukladaji na san€.

7.3 Role folie zabalené do lehceného PE Mirelon a opatfené samolepici etiketou s tdaji se ukladaji
ve vrstvach na dievénou paletu za pouZziti vostinovych desek. Naplnéna paleta je fixovana paskou,
prekryta PE f6lif a ovinuta prtataznou folii.

7.4 Role fezané folie, Sitka 660 mm, vloZené do PE hadice a oznacené samolepici etiketou se
znacenim jsou ukladany ve vrstvich proloZenych lepenkovymi viky (vyloZenymi Mirelonem) na
dfevénou paletu. Naplnéna paleta je prekryta lepenkovym vikem a paletiza¢nim pytlem a ovinuta
prutaznou PE folii.
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7.5 Role fezané f6lie, Sitka 25 mm, se ukladaji do lepenkovych beden, které jsou pielepeny
samolepici paskou a oznaceny samolepici etiketou se znacenim. Lepenkové bedny se uklddaji na
drevénou paletu. Naplnéna paleta se ovine pritaznou PE f6lii.

7.6 Lze dohodnout jiny zpiisob baleni.

8 Doprava
Folie se dopravuje v suchych, ¢istych a krytych dopravnich prosttedcich. Nesmi se pfepravovat
spolecné s organickymi rozpoustédly, kyselinami a chemikaliemi, u nichZ neni zaru¢ena chemicka

netecnost k prepravované folii. Zejména pfi teploté nizsi nez 0 °C musi byt role zabezpeceny proti
narazu tak, aby nedoslo k jejich popraskani a poSkozeni béhem piepravy a prekladani.

9 Skladovani

Podle CSN 64 0090, pii teploté + 5 °C do + 35 °C.

10 Souvisejici normy

CSN 64 0090 Plasty - Skladovani vyrobku z plastii
CSN 64 0181 Plasty - Metody stanoveni tloustky fo6lii a desek
CSN 64 0610 ZkouSeni plastl - Stanoveni rozmérové stilosti folii

CSN EN ISO 291 Plasty - Standardni prostiedi pro kondicionovani a zkouseni

CSN EN ISO 527-1  Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti - Cast 1: Zakladni principy

CSN EN ISO 527-3  Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti - Cast 3: Zkusebni podminky pro félie a
desky

CSN EN ISO 868 Plasty a ebonit - Stanoveni tvrdosti vtlaCovanim hrotu tvrdoméru (tvrdost
Shore)

CSN EN ISO 1183-1 Plasty - Metody stanoveni hustoty nelehéenych plasti - Cast 1: Imerzni metoda,
metoda s kapalinovym pyknometrem a titra¢ni metoda

CSN EN 20105-A02 Textilie - Zkousky stdlobarevnosti - Cast A02: Seda stupnice pro hodnoceni
zmény odstinu

CSN ISO 2859-1 Statistické ptejimky srovnavanim - Cast 1: P¥ejimaci plany AQL pro kontrolu
kazdé davky v sérii

PN 4542/97 Stanoveni bo¢niho vysunuti navint roli f6lii (vnitropodnikova norma vyrobce)

PN 4559/2001 Vzhled a provedeni technickych PVC-P, PP valcovanych f6lii, PVC-P
potisténych folii, PVC-P laminovanych f6lii, pfevijenych a fezanych folii
(vnitropodnikovi norma vyrobce)

Souvisejici dokumenty: [§ _ npieq [&. . Nahled na stanovuici

Zmeénovy list:

2.9.2005

Vydani 2 - provedené zmény: po dohodé s technologem a vedouci prodeje oprava hodnoty Sirky folie
na (800 - 1400) mm dle katalogu vyrobku, doplnéna nové zkuSebni metoda pro stanoveni hustoty
CSN EN ISO 1183-1.

12.3.2008

Vydani 3

V tech. nalezitostech objednavky a ve znaceni doplnéno "tvrdost", oprava rozmérd, oprava pozndmky
pod tabulkou rozmérd, hustota jako informativni hodnota, oprava rozmérové stalosti, oprava baleni
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1.9.2008

Vydani 4

V ¢l. Pouziti doplnéno kombinovani folif

23.9.2008

Vydani 5

¢l. 4 doplnéni: bezftalatové folie (oznaceni - D) musi byt kombinovany vyhradné s féliemi se stejnym
oznacenim - D

7.9.2010

Vydani 6

Doplnéni fezané f., vypusténi zak. o chem. latkach

2.11.2011

Vydani 7

Formalni Uprava véetné precislovani ¢lankud, doplnéni hustoty bilé félie, dopInéni rozméru fezané
folie, oprava cl. Baleni

2.4.2014

Vydani 8 - dopInéni v ¢l. VSeobecné (problematika ftal. a neftal. zmék&ovadel), oprava v €l. PouZiti
(kombinovani)

6.6.2017

Vydani 9 - doplnéni v poznamce s hvézdickou (jiné délky), oprava v baleni (oprava ¢islovani ¢lanki,
doplnéni varianty baleni s vostinovymi deskami),vypusténi nkladani s odpadem

29.05.2019

Vydani 10 - doplnéni tvrdosti 82 Sh A, vypusténi hustoty 1,32, dopInéni v ¢l. Baleni

Pfipominkové fizeni

Prezkoumani dokumentu
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Rozdélovnik

Doplnujici informace

Organizaéni jednotka PND VOJ 1000

Prvek normy Sk. vyrobki - Folie PVC-P (pfifez, ubrus, paska)
Zabezpeceni

Kdo ma povoleno ¢&ist tento dokument: @ Kazdy

O Pouze vybrani uzivatelé
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