Pokladani ochrannych a pochozich elastomerickych desek probiha predevsim
pomoci lepeni na pevnych Unosnych plochach (beton, asfalt atd.), pfipadné lze desky pokladat pomoci
spojovani na koliky (bez lepeni).

Ochranné protipadové a elastické desky se skladaji z gumovych granulatd spojenych polyuretanem.

U téchto materiald se musi pocitat s rozpétim v teple a smréténim v chladu. Pro zamezeni rdznych rozpéti
je bezpodminecné nutné dbat na to, aby se desky pred pokladanim skladovaly za stejnych podminek.

Pro uspokojivé vysledky je nutna priprava materiall a dodrzeni technologie pokladky.

, desky, které jsou urceny pro pokladku v interiérech, je nutné pred lepenim cca 24 h predem celé
rozlozit a srovnat v misté budouciho lepeni. Teprve poté se mize zadit s lepenim. Pokladani by nemélo
probihat pri teplotach pod 15 °C a ne vice nez 25 °C.

, desky, které jsou urceny pro pokladku v exteriéru, je nutné pred lepenim cca 8 h predem celé rozlozit
a srovnat v misté budouciho lepeni. Teprve poté se mGze zacit s lepenim. Pokladani by nemélo probihat
pri teplotach pod 15 °C a ne vice nez 25 °C. Je nutné se vyvarovat prudkych zmén teplot, které napomahaji
k roztaznosti materiald.

Lepidlo PU ( Mapei, Stabicol, Chemopren, Parketolit) naneseme na podkladovou plochu v mnoZzstvi uréeném,
dle pokynt vyrobce lepidla uvedenych na obalu. Dbame zejména na rovnomérnost naneseni

lepidla. Ddsledné také dbame, aby byla vrstva lepidla souvisla.

Lepidlo nechame cca 10 minut odvétrat. Nasledné pokladame desky. Dbame zejména na spravné zalozeni
prvnich desek. Pro zajisténi pohledové jednotnosti plochy a pokud to dovoluje rozvrzeni plochy vyrobce
doporucuje pokladat desky tzv. Sachovnicové. Doporucujeme desky po findlnim usazeni vzajemné fixovat.
Doporucujeme desky po hranach fixovat tenkymi ocelovymi sponkami ( délka 5 mm). Po Gplném vytvrdnuti PU
lepidla spony odstranime. Diky mechanicko-fyzikalnim vlastnostem desek, nezanechaji spony v materialu
zadné deprese, ani jinak nenarusi kvalitu a vzhled plochy.

Toto lepeni je urceno zejména pro desky do sily 10 mm, tedy v segmentu fitness, agro atd.

Zalozime prvni Fadu desek, pripadné ulozime desky, které tvori osu pokladky. Dbame na presné zalozeni

a udrzeni rovinnosti. Na hranu desek naneseme lepidlo PU ( Mapei, Stabicol, Chemopren, Parketolit)

a nasledné k nim dolozime dalSi desky, které po srovnani ihned fixujeme ocelovymi nebo plastikovymi sponami.
Prebytecné lepidlo, které pFi dorazu desek vytladi spoj ihned setfeme! Disledné také dbame, aby byla vrstva
lepidla souvisla. Desky se nesmi lepit ve vlhkém stavu nebo pri desti.
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Desky se mohou pokladat na rovnych, pevnych, Gnosnych a spojenych plochach (vodopropustné i nepropustné).
Lepeni probiha za pouZiti jednoslozkového, pripadné dvouslozkového PU lepidla, (spotfeba pro beton

cca 2,0-2,2 kg/m2, spotieba na asfalt cca 0,7-1 kg dle struktury asfaltu). PFi lepeni by se mélo dbat na co nejvétsi
Cistotu v mistech spoji jednotlivych desek, Zadné Llepidlo by nemélo pretékat nebo zneéistovat povrch desky.
Cas tvrdnuti lepidla &ini v zavislosti na teploté a vihkosti vzduchu max. 24 h. Pokladani by nemélo probihat

pri teploté nizsi nez +10 °C. V pripadech kdy teplota klesne v dobé finalizace pod stanovenou teplotu, lze

prace provadét pouze v pFipadech nezbytné nutnych a pfi dodrZeni dalSich specifickych pozadavkd.

Zasadni v téchto podminkach je pouzit specialni PU lepidlo s aditivem tzv. Z- komponentu.

DalSi doporucenim je podkladni vrstvu primérené ohrat pomoci externich ohfivadel. Montaz v téchto podminkach
vSak smi realizovat pouze odborna firma s dostatecnymi zkuSenostmi v oblasti zpracovani a finalizace
elastomerickych materiald.

Pokladka na vazbu: Pokladka Sachovnicova:

Desky se mohou rezat, zkracovat Ci vyrezavat hladkym ostrym nastrojem, nejlépe noZzem, vysekavacimi nastroji,
hladkym kotoucem i primocarou pilou na drevo se stfednim ozubenim.
Pro ukonceni protipadovych ploch doporucujeme pripadné elastické obrubniky nebo klinovité okrajové prvky.

Pred pokladkou je doporuceno skladovat desky chranéné pred UV zarenim ochranou cernou folii.

Elaston-Eltec patri do skupiny elastomerickych produktd, tedy materiald na bazi pryze ( smés prirodnich
a syntetickych kaucuku) a PU , které jsou charakteristické svou tepelnou roztaznosti.
Mira této fyzikalni veli¢iny byla zmérena u vyrobkd v souladu s platnymi evropskymi normami.
( napFiklad v UCL, zprava &. 320/352-12)
iMMC Institut de Mécanique, Matériaux et Génie civil1
Batiment Vinci
Place du Levant, 1
B-1348 Louvain-la-Neuve
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3/4 Prumyslové podlahoviny

ELASTON-ELTEC - OCHRANNE PROTIPADOVE
DESKY A ELASTICKE DESKY

Vynatek z protokolu:
Chovani elastomeru pfFi + 200 °C

Po zkousce nebyly na vzorku patrné zadné zmény viditelné pouhym okem.
V nasledujici tabulce jsou uvedeny rozmeéry vzorku pred a po zkousce + 200 °C.

o Rozméry pred Rozméry po Rozdil
Vzorek Mereni
mm mm %
Délka (L) 102,98 104,78 1,75
29291/1D Sitka (B) 87,42 89,28 2,13
Vyska (H) 44,55 45,32 1,73

Tyto hodnoty jsou vSak teoretické a jsou vztazeny k exaktnim podminkam v laboratofri.
Povazujeme za bézné a z hlediska mechanicko-fyzikalnich vlastnosti elastomerd za pripustné
nasledujici hodnoty roztaznosti:

Desky urcené pro détské hristé, format 500x500 mm , do 1%, tedy 5 mm
Desky urcené pro fitness zdny, format 2000x1000 mm, do 0,75%, tedy 15 mm
Desky special, urceny pro segment agro a fitness, format 1200x1000 mm, do 1% tedy 12 mm

f) Rozmérové rozdily v sile materialu

Polotovary pro vyrobky jsou lisovany v silach nasobnych pro budouci konecné formaty, tedy 24 mm, 36 mm,
50 mm, 66 mm, 80 mm.

Divodem je zajisténi maximalni homogenity smési, barevné jednotnosti a struktury.

Naslednym technologickym krokem je $tipani materiald pomoci vysokootackové okruzni pily.

Opét je nutné zde zohlednit mechanicko-fyzikalni vlastnosti pryze.

Subkomponent je nejprve stlacen pritlacnymi valci, které zajisti, de facto eliminaci strukturnich mezer

v materialu, teprve potom dojde k proriznuti materialu.

Davodd pro tento postup je nékolik.

o Produkty jsou vyrabény z granulek o sile 3 mm, pokud by nedoslo k stlaceni materialu, mohlo by dojit
pri rezani bez stlaceni k vytrzeni téchto granulek

o Material s vysSi objemovou hmotnosti je po stlaceni méné nachylny na tzv. poskoceni noze pily

o Rez materialem je hladky bez oscilace a vinkovani

Zafizeni, na kterém je provadéna finalni Gprava materiald na pozadovanou silu ma jiz od vyrobce stanoveny
mezni tolerance.Tyto jsou povazovany za bézné a nijak nesnizujici kvalitu vyslednych produktd.

Tyto disproporce nase spole¢nost pFevzala jako pFipustné odchylky v sile finalnich produktd.

Diference je stanovena v intervalu +0,5 mm/-0,5 mm ( tedy az 1 mm )
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Ze zkuSenosti vime, ze tento vySkovy rozdil nijak nebrani v plnohodnotném uzivani materialu a nejsou
ani snizeny uzitné hodnoty material(. Mnohem zasadnéjsi vliv ma rovinnost podkladnich vrtev, na které
jsou materialy pokladany. VétSina podkladnich vrstev ze zkuSenosti vykazuje miru nerovnosti

cca 3 mm na Tm délky.

Proto doporucujeme pripadna mista napojeni jednotlivych desek pred finalnim ulozenim radné vymérit.
V pripadé vyskovych nerovnosti zbrousit pfipadné vyplnit mista s vysSkovou depresi vhodnym tmelem.

Spoleénost se distancuje od postupl odporujicim ustanovenim vyse. PfestoZe zpracovani a finalizaci
elastomert a elastomerickych desek lze Fesit svépomoci, vZdy doporucujeme vlastni prace konzultovat

s dodavatelem, ¢i odborné zpusobilou osobou v této problematice. PFi pokladkach materiald na bazi PU

( elastomery), je nutné brat v zietel jejich mechanicko-fyzikalni vlastnosti uréené souborem norem

a standartG (DIN a ISO) pro tuto oblast [ napf. DIN ISO 34, DIN 53 504, DIN ISO 4649 atd.) Udaje jsou nezavazné
a bez zaruky.

Prospekt a informacni material ma poradit dle nejlepSiho védomi a svédomi, obsah je vSak bez
pravnich zavaznosti.

Technické zmény vyhrazeny.
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